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Refilatrice automatica
Refilatrice automatica composta da due teste a quattro lame mobili
e due coltelli divisori per un'elevata produzione di tavolame refilato.
Ciascuna testa é dotata di motore da 75 kW (90 kW) con avviamento
di tipo soft-start. Tutti i movimenti sono su pattini e viti a ricircolo di
sfere. Le lame e i coltelli divisori vengono posizionati con estrema
precisione grazie a motori brushless in asservimento di posizione.
Le lame interne sono montate all'estremita dell'albero principale e
vengono posizionate muovendo le teste. Le lame secondarie sono
montate su cannotti che scorrono sull‘albero principale. Sui cannotti
possono essere montate una o pitl lame. Possibilita di usare solo le due

lame centrali per ottenere tavole refilate di larghezza massima 500 mm.

LA MACCHINA COMPRENDE:

- Introduzione con trasportatore trasversale a catene, con fotocellule
a triangolazione laser che rilevano l'esatto profilo della tavola
nonché il suo spessore e la sua lunghezza, dotato eventualmente di
sistema giratavole.

- Catena centratavola azionata da motori brushless in asservimento
di posizione.

- Catena di introduzione con rulli pressori azionata da motore idraulico.

Velocita 0+120 m/min variabile in base allo spessore tavola e alla
corrente assorbita dai motori principali.

- Centralina idraulica 18 kW.

- Sistema per l'ottimizzazione delle tavole e la gestione del ciclo
automatico della macchina. PCindustriale con schermo tattile da
15"

- Lubrificazione automatica.

- Pulpito di comando e pulsantiera operatore.

- Teleassistenza da remoto.

Opzione: rulliera di scarico.
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Automatic edging line
Automatic edger with two heads with four mobile blades and two
splitting knives for high production of edged boards.
Each head has been equipped with a 75 kW (90 kW) motor with soft
start.
All movements are on slides and ball screws.
Blades and splitting knives are accurately positioned using brushless
motors. Internal blades are assembled at the end of the main shaft
and positioned by moving the heads.
Secondary blades are assembled on sleeves, which run along the
main shaft, and can carry more than one blade.
Optional use of the two central blades only to get edged boards of
maximum width 500 mm.

THE MACHINE CONSISTS OF:

- Infeed by transversal chain conveyer, with laser triangulation
photocells to trace the exact profile of the board as well as thickness
and length, possibly equipped with board turning device.

- Board centering chain powered by brushless motors.

- Infeed chain with pressing rollers powered by hydraulic motor.
Speed 0+120 m/min can be adjusted according to board thickness
and current absorbed by the main motors.

+ 18 kW hydraulic power pack.

- System for board optimizing and managing the automatic cycle of
the machine. Industrial PC with 15"touch screen.

- Automatic lubrication.

- Control switchboard and operator keyboard.

- Remote assistance.

Optional: unloading roller conveyor.

Wimulm
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Automatischer Besaumer
Automatischer Besdumer, bestehend aus zwei Kdpfen mit vier
verstellbaren Ségeblattern und zwei Spaltkeilen fir hohe Stlickzahlen
besdumter Bretter.
Jeder Kopf besitzt einen Motor mit 75 kW (90 kW) Leistung und Soft-
Start-Anlauf. Alle Bewegungen erfolgen auf Fihrungsschuhen und
Kugelumlaufspindeln. Die Sdgeblatter und Spaltkeile werden von
Brushless-Motoren mit Positionsverriegelung dulSerst prazise zugestellt.
Die inneren Sdgeblatter sind am dufleren Ende der Hauptwelle
montiert und werden durch die Kopfbewegung zugestellt.
Die Hilfssdgebldtter sind auf Buchsen montiert, die tiber die
Hauptwelle laufen. Auf den Buchsen kénnen ebenso eines wie
mehrere Sdgebladtter montiert werden. Es besteht die Mdglichkeit, nur
die beiden mittleren Sdgeblatter zu verwenden und somit besdumte
Bretter mit der gréStmaéglichen Breite von 500 mm herzustellen.

LETTURA - SCANNING
ERFASSUNG - LECTURE
YTEHUE

DIE MASCHINE UMFASST:

- Einzug mit Kettenquerforderer, ausgestattet mit Fotozellen, die eine
lasergestitzte Dreiecksvermessung des genauen Profils, der Dicke und
der Lange des Brettes vornehmen. Kann im Einzelfall mit einem
Brettwendesystem versehen sein.

- Brettzentrierkette, angetrieben von Brushless-Motoren mit
Positionsverriegelung.

SISTEMA AUTOMATICO DI SCANSIONE E
OTTIMIZZAZIONE
AUTOMATIC SCANNING AND OPTIMIZING

POSIZIONAMENTO - POSITIONING
POSITIONIERUNG - POSITIONNEMENT
MNO3SULINOHNPOBAHMUE

- Einzugskette mit Druckrollen, angetrieben durch einen Hydraulikmotor.
Die Geschwindigkeit von 0 bis 120 m/min kann an die Brettdicke und
die Stromaufnahme der Hauptmotoren angepasst werden.

- Hydraulikaggregat 18 kW.

- System fiir die Brettoptimierung und die Steuerung des
automatischen Maschinenzyklus. Industrie-PC mit
bertihrungssensiblem 15"-Bildschirm.

- Automatische Schmierung.

- Bedienpult und Tastenbedienfeld.

- Fernunterstdtzung.

Sonderausstattung: Abfuhrrollenbahn.

REFILATURA - EDGING
BESAUMEN - DELIGNAGE
OBPE3AHUE KPOMKU
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Déligneuse automatique
Déligneuse automatique composée de deux tétes a quatre lames
mobiles et deux couteaux de séparation, pour une production élevée
de planches délignées. Chaque téte présente un moteur de 75 kW
(90 kW) avec démarrage de type soft-start.

AUTOMATISCHES ABTAST- UND OPTIMIERUNGSSYSTEM
SYSTEME AUTOMATIQUE DE SCANNER ET OPTIMISATION
ABTOMATMYECKAA CUCTEMA CKAHWPOBAHUA N ONTUMU3ALUN
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Tous les mouvements se produisent sur blocs et vis a billes.

Les lames et les couteaux de séparation sont positionnés avec une
extréme précision grace aux moteurs brushless.

Les lames intérieures sont montées a l'extrémité de I'arbre principal
et sont positionnées en bougeant les tétes.

Les lames secondaires sont montées sur des manchons se déplagant
sur I'arbre principal. Ces manchons peuvent recevoir une ou plusieurs
lames. Possibilité d'utiliser seulement les deux lames centrales pour
obtenir des planches délignées avec une largeur maxi de 500 mm.

LA MACHINE COMPREND:

- Introduction par convoyeur transversal a chaines, avec cellules a
triangulation laser détectant le profil exact de la planche, son
épaisseur ainsi que sa longueur. Il peut éventuellement étre doté
d'un systeme tourne-planche.

- Chaine de centrage des planches commandée par moteurs brushless.
- Chaine d'introduction avec rouleaux presseurs actionnée par un
moteur hydrauligue. Vitesse 0+120 m/min variable en fonction de
I'épaisseur des planches et au courant absorbé par les moteurs
principaux.

- Centrale hydraulique de 18 kW.

- Systeme pour l'optimisation des planches et la gestion du cycle
automatique de la machine. PC industriel avec écran tactile de 15"
- Lubrification automatique.

- Pupitre de commande et console opérateur.

- Assistance a distance.

Option: train de rouleaux dévacuation.
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. ABTOMaTUYECKUNIN KPOMKOOGPE3HOI CTaHOK
ABTOMATWYECKII KPOMKOOOPE3HOI CTaHOK COCTOWT 13 [1BYX
FOMIOBOK C YETHIPbMA MOABMMKHBIM MAaMU 1 ABYX PAaCKPOAHBIX
HOXell AnsA obecneyeHns BbICOKOrO Bbixoda 06pe3HbIX
nunomatepuanos. Kaxaaa ronoska obopyaosaHa Asuratenem
MoLLHoCTbIO 75 KBT (90 KBT) ¢ cuctemort nnasHoro nycka. Bece
LBVKEHMA OCYLLECTBNAIOTCA Ha LUAPUKOBBIX O/10Kax 1 LApUKO-
BMHTOBbIX Nepeaayax. YCTaHOBKa Minil 1 PaCKPOMHbIX HOXeN
OCyLLeCTBAALTCA

C BblCOYaiiLLel TOYHOCTbIO barogapsa 6eclleToYHbIM ABUraTeNAM.
BHyTpeHHMe nunbl yCTaHOBEHbI HA KPato [1aBHOTO Basla 1
MO3ULMOHNPYIOTCA MOCPEACTBOM [IBUMKEHWNA FOIOBOK.
BropocteneHHble Muibl yCTaHOBNEHb! Ha BTY/IKaX, MepeMeLLatoLLyXCA
M0 [J1IaBHOMY Bajly. Ha BTyJIK/ MOTYT yCTaHaBIMBATLCA Of4HA UK
HECKObKO M. BO3MOXHO MCNONb30BaHME TONbKO ABYX
LIeHTPanbHbIX MK A8 NONyYeHNA 0OPe3HbIX JOCOK C MAKCUMATbHOM
wpurHon 500 Mm.

CTAHOK COCTOUT U3 CJZIEQYIOLLNX Y3J10B:

- [logaya nocpeacTBOM NONEPEYHOro LIEMHOrO TPAHCMOPTepPa,
060pYA0BAHHOMO MPY HEOBXOAMMOCTY CUCTEMOW KaHTOBAHWA
JOCOK, C Na3epHbIMU TPUAHTYIALUOHHBIMI GOTOIeMEHTAMY,
KOTopble onpeenAoT TOUHbIA MPOodUIIb JOCKY, a TakKe ee
TOALWMHY V1 AAIHY.

- Llenb Anda LeHTpMpOBaHNA AOCOK, MPUBOAMMAA B IeNCTBIE
6eCLLeToUHbIMY ABUFATENAMY, 06ECMEeUYMBAIOLIMMYI TOUHOE
NMO3MLMOHNPOBAHME.

- Llenb nogaum ¢ NpXKMMHbBIMM POIMKaMK, MPUBOAVMAA B AeNCTBME
rugpasnvyeckim asuratenem. Ckopocts 0+120 M/MyH B
33BUCMMOCTY OT TOMLLMHbI AOCKM 1 OT TOKa, MOTPEOAEMOro
rMaBHLIMU IBUFATENAMM.

- [napocraHuma 18 KBT.

- Cuctema Ana onTUMM3aLMM JOCOK 1 YNPABAEHNA aBTOMATUUYECKAM
LIMKAIOM CTaHKa. 1K IPOMBILLNEHHOIO TUMa C CEHCOPHBIM SKPaHOM
15"

+ ABTOMaTNyeckasa cmaska.

- [lynbT ynpaBneHnsa BePTVKaAbHOIO TUMA 1 KHOMOYHAA MaHe b
oneparopa.

+ [InCTaHUMOHHAA NOMOLLb.

Onuwa: pasrpy304HbI POSbIaHr.



LAYOUT PER TAVOLE FINO A 5 M - LAYOUT FOR MAX 5 M BOARDS - LAYOUT FUR BRETTER BIS5 M
LAYOUT POUR PLANCHES JUSQU’A 5 M - CXEMA /11 IOCOK 10 5 M
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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - TECHNISCHE DATEN - DONNEES TECHNIQUES - TEXHUYECKUE JAHHbIE

Max. Vorschubgeschwindigkeit

DRE DRF

Max. Durchlassbreite WG, V913 TR @ MM
Altezza max. di taglio
Max. cutting height ’\HAauteur de coupe max. mm 140 160
Max. Schnitthéhe aKC. BblCOTa packpos MM
':‘/:;(ﬁziit?r']n‘ ﬂgaaltlo Hauteur de coupe min. mm 18 18
Min. Schnitg’][héh% MWH. BbICOTa packpos MM
Potenza motori )

Puissance moteurs kW
mgigﬁggmg MoLyHOCTb ABMraTenem KBT 75+75 90 +90
Lunghezza tavole standard
Standard board length Eongueur planches standard m 2+5 2+5
Standard-Brettlinge TaHAAPTHAs JMHa JOCOK M
Tavole / minuto ! n.
Planks / minute EE?S:?SM/MTHUE Nr. 13 13
Bretter / Minute wT
Velocita massima di avanzamento Vitesse d'avance max Iy —
Max feeding speed Makc. ckopocCTb nogauu M/MUH (R [

La casa si riserva il diritto di apportare quelle modifiche che riterra opportune per il
miglioramento del prodotto. Misure e pesi non sono vincolanti.

The company reserves the right to make any modifications it considers opportune for the
improvement of the product. Weights and measures are purely indicative and not binding.

améliorer le produit. Les mesures et les poids ne sont qu'indicatifs.

Konstruktionsé@nderungen vorbehalten. Masse und Gewichte sind unverbindlich.
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La maison se réserve le droit d’apporter d'éventuelles modifications qu'elle jugera pouvoir

®upma ocTaBnifAeT 3a 060Vl MPaBO Ha MOAVNMUKALIMIO C LIEMbIO YNyULLEHUA MPOAYKLUN.
[laHHble 0 pa3mepax 1 Bece - He 06A3blBaloLLme.

PRIMULTINI Srl - Viale Europa, 70 - 36035 Marano Vicentino (VI) Italy
Tel. +39 0445 560333 - info@primultini.com - www.primultini.com
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www.lineadue.net



