REFILATRICE AUTOMATICA
AUTOMATIC EDGING LINE DRE
AUTOMATISCHER BESKUMER

DELIGNEUSE AUTOMATIQUE
ABTOMATUYECKWUN KPOMKOOBPE3HOW CTAHOK
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Refilatrice automatica
Refilatrice automatica composta da due teste a quattro lame mobili
e due coltelli divisori per un'elevata produzione di tavolame refilato.
Ciascuna testa e dotata di motore da 75 kW con avviamento di tipo
soft-start. Tutti i movimenti sono su pattini e viti a ricircolo di sfere.
Le lame e i coltelli divisori vengono posizionati con estrema
precisione grazie a motori brushless in asservimento di posizione.
Le lame interne sono montate all'estremita dell’albero principale e
vengono posizionate muovendo le teste. Le lame secondarie sono
montate su cannotti che scorrono sull‘albero principale. Sui cannotti
pOoSsoNo essere montate una o pit lame. Possibilita di usare solo le due

lame centrali per ottenere tavole refilate di larghezza massima 500 mm.

LA MACCHINA COMPRENDE:

- Introduzione con trasportatore trasversale a catene, con fotocellule
a triangolazione laser che rilevano l'esatto profilo della tavola
nonché il suo spessore e la sua lunghezza, dotato eventualmente di
sistema giratavole.

- Catena centratavola azionata da motori brushless in asservimento
di posizione.

- Catena di introduzione con rulli pressori azionata da motore idraulico.

Velocita 0+120 m/min variabile in base allo spessore tavola e alla
corrente assorbita dai motori principali.

- Centralina idraulica 18 kW.

- Sistema per l'ottimizzazione delle tavole e la gestione del ciclo
automatico della macchina. Comprende un PC industriale con
schermo tattile da 15" collegato tramite cavo di rete ai moduli asse,
al PLC e al sistema di lettura con fotocellule.

- Lubrificazione automatica.

- Pulpito di comando a leggio e pulsantiera operatore.

- Armadio elettrico principale e armadio separato per I'avviamento
soft-start dei 2 motori da 75 kW.

Opzione: rulliera di scarico.
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< Automatic edging line

Automatic edger with two heads with four mobile blades and two
splitting knives for high production of edged boards.

Each head has been equipped with a 75 kW motor with soft start.
All movements are on slides and ball screws.

Blades and splitting knives are accurately positioned using brushless
motors. Internal blades are assembled at the end of the main shaft
and positioned by moving the heads.

Secondary blades are assembled on sleeves, which run along the
main shaft, and can carry more than one blade.

Optional use of the two central blades only to get edged boards of
maximum width 500 mm.

THE MACHINE CONSISTS OF:

- Infeed by transversal chain conveyer, with laser triangulation
photocells to trace the exact profile of the board as well as thickness
and length, possibly equipped with board turning device.

- Board centering chain powered by brushless motors.

- Infeed chain with pressing rollers powered by hydraulic motor.
Speed 0120 m/min can be adjusted according to board thickness
and current absorbed by the main motors.

+ 18 kW hydraulic power pack.

- System for board optimizing and managing the automatic cycle of
the machine. Includes industrial PC with 15”touch screen linked by
network cables to axis modules, PLC and reading system with
photocells.

- Automatic lubrication.

- Stand control switchboard and operator keyboard.

- Main electrical cabinet and separate cabinet for soft start of

the two 75 kW motors.

Optional: unloading roller conveyor.
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. DRE DRD - Einzugskette mit Druckrollen, angetrieben durch einen Hydraulikmotor.
Automatischer Besaumer Die Geschwindigkeit von 0 bis 120 m/min kann an die Brettdicke und

Automatischer Besdumer, bestehend aus zwei Kopfen mit vier die Stromaufnahme der Hauptmotoren angepasst werden.

verstellbaren Sdgeblattern und zwei Spaltkeilen fir hohe Stlickzahlen - Hydraulikaggregat 18 kW.

besdumter Bretter. - System fur die Brettoptimierung und die Steuerung des

Jeder Kopf besitzt einen Motor mit 75 kW Leistung und Soft-Start- automatischen Maschinenzyklus. Der Lieferumfang umfasst einen

Anlauf. Alle Bewegungen erfolgen auf Fihrungsschuhen und Industrie-PC mit bertihrungssensiblem 15"-Bildschirm, der tiber

Kugelumlaufspindeln. Die Sdgeblatter und Spaltkeile werden von Netzkabel mit den Achsenmodulen, der SPS und dem

Brushless-Motoren mit Positionsverriegelung dulBerst prazise zugestellt. Fotozellenerfassungssystem verbunden wird.

Die inneren Sdgeblatter sind am dufleren Ende der Hauptwelle « Automatische Schmierung.

montiert und werden durch die Kopfbewegung zugestellt. - Bedienpult und Tastenbedienfeld.

Die Hilfssdgeblatter sind auf Buchsen montiert, die tber die + Hauptschaltschrank und separater Schrank fir den Soft-Start-Anlauf

Hauptwelle laufen. Auf den Buchsen kénnen ebenso eines wie der beiden 75-kW-Motoren.

mehrere Sdgeblatter montiert werden. Es besteht die Mdglichkeit, nur Sonderausstattung: Abfuhrrollenbahn.

die beiden mittleren Sdgeblatter zu verwenden und somit besdumte
Bretter mit der gré3tmaoglichen Breite von 500 mm herzustellen.

LETTURA - SCANNING POSIZIONAMENTO - POSITIONING REFILATURA - E’DG|NG
ERFASSUNG - LECTURE POSITIONIERUNG - POSITIONNEMENT BESAUMEN - DELIGNAGE
YTEHKE MO3SULIMOHNPOBAHMUE OBPE3AHUE KPOMKHU

DIE MASCHINE UMFASST: ‘ DRE DRD

- Einzug mit Kettenquerforderer, ausgestattet mit Fotozellen, die eine Déligneuse automatique

lasergestitzte Dreiecksvermessung des genauen Profils, der Dicke und Déligneuse automatique composée de deux tétes a quatre lames
der Lange des Brettes vornehmen. Kann im Einzelfall mit einem mobiles et deux couteaux de séparation, pour une production élevée
Brettwendesystem versehen sein. de planches délignées. Chaque téte présente un moteur de 75 kW

- Brettzentrierkette, angetrieben von Brushless-Motoren mit avec démarrage de type soft-start.

Positionsverriegelung.

SISTEMA AUTOMATICO DI SCANSIONE E AUTOMATISCHES ABTAST- UND OPTIMIERUNGSSYSTEM
OTTIMIZZAZIONE SYSTEME AUTOMATIQUE DE SCANNER ET OPTIMISATION
AUTOMATIC SCANNING AND OPTIMIZING ABTOMATMYECKAA CUCTEMA CKAHWPOBAHUA N ONTUMU3ALUN
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2+2 LAME MOBILI
2+2 MOVABLE BLADES

2+2 VERSTELLBARE SAGEBLATTER
2+2 LAMES MOBILES
2+2 MOABUXHDIE NUIbI
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Tous les mouvements se produisent sur blocs et vis a billes.

Les lames et les couteaux de séparation sont positionnés avec une
extréme précision grace aux moteurs brushless.

Les lames intérieures sont montées a I'extrémité de I'arbre principal
et sont positionnées en bougeant les tétes.

Les lames secondaires sont montées sur des manchons se déplagant
sur I'arbre principal. Ces manchons peuvent recevoir une ou plusieurs
lames. Possibilité d'utiliser seulement les deux lames centrales pour
obtenir des planches délignées avec une largeur maxi de 500 mm.

LA MACHINE COMPREND:

- Introduction par convoyeur transversal a chaines, avec cellules a
triangulation laser détectant le profil exact de la planche, son
épaisseur ainsi que sa longueur. Il peut éventuellement étre doté
d’un systeme tourne-planche.

- Chaine de centrage des planches commandée par moteurs brushless.
- Chaine d'introduction avec rouleaux presseurs actionnée par un
moteur hydraulique. Vitesse 0+120 m/min variable en fonction de
I'épaisseur des planches et au courant absorbé par les moteurs
principaux.

- Centrale hydraulique de 18 kW.

- Systeme pour l'optimisation des planches et la gestion du cycle
automatique de la machine. La machine comprend un PC industriel
avec écran tactile de 15” connecté par un cable de réseau aux
modules axe, au PLC ainsi qu'au systeme de lecture avec cellules.

- Lubrification automatique.

- Pupitre de commande debout et console opérateur.

- Armoire électrique principale et armoire séparée pour le démarrage
soft-start des 2 moteurs de 75 kW.

Option: train de rouleaux dévacuation.
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ABTOMaTNYECKUIN KPOMKOOGPE3HOI CTaHOK
ABTOMATWNYECKI KPOMKOOOPE3HOM CTaHOK COCTOMT M3 [BYX
FOfIOBOK C YETbIPbMA MOABUMKHBIMU MAAMM U ABYX PACKPOMHbBIX
HOXell 1A obecneyeHnsa BbICOKOrO BbIXofa 0bpe3HbIx
nuomMaTepuanoB. Kaxaas ronoska 060pyaoBaHa fBrratenem
MOLLHOCTbIO 75 KBT C cucTemoi NaaBHOro nycka. Bee aBMxeHmA

3+3 LAME MOBILI
3+3 MOVABLE BLADES

3+3 VERSTELLBARE SAGEBLATTER
3+3 LAMES MOBILES

3+3 MOABUXKHBIE MUNDBI
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OCYLLECTBAAIOTCA Ha LIAPVKOBbIX 6NI0KaX v LIapVKO-BUHTOBbIX
nepefayax. YCTaHOBKa M 1 PACKPOMHbIX HOXEN OCYLLECTBIAETCA

C BbiCOYaiLLel TOYHOCTbIO Bnarogapsa 6eclleToYHbIM ABUraTeNAM.
BHyTpeHHVe nuibl yCTaHOBMEHD! Ha KPato M1aBHOMO Bana 1
MO3ULMOHNPYIOTCA NOCPEACTBOM [BUXEHUA FONIOBOK.
BropocTenerHble Nubl yCTaHOBEHDBI Ha BTY/Kax, NePeMeLLoLLXCA
10 rNaBHOMY Bajy. Ha BTY/IK/ MOTYT YCTaHaBIMBATLCA OfHA U
HECKOMbKO M. BO3MOXHO MCMONb30BaHNe TONbKO fABYX
LeHTPanbHbIX MK A8 NONyYeHNA 0OPe3HbIX JOCOK C MAKCYMATbHOM
wupurHon 500 M.

CTAHOK COCTOUT U3 CJZIEAYIOLLINX Y3J10B:

- [logaya nocpeAcTBOM NonNepeyYHoro LienHoro TpaHCnopTepa,
060pyA0BaHHOIO NPY HEOOXOAMMOCTU CUCTEMON KaHTOBAHWA
JOCOK, C /1a3epHbIMU TPUAHTYNALMOHHBIMY GOTO3NIEMEHTaMMK,
KoTOpble onpeaenAT TOYHbIA NPOGUb JOCKN, @ TaKKe ee
TONLLUWHY V1 ANUHY.

- Llenb Ana LeHTprpoBaHWA JOCOK, MPUBOAMMAA B AEACTBME
BeclueToyHbIMM ABUraTeENaMm, 06eCneUrBaloLLMy TOYHOE
MO3ULMOHNPOBAHME.

- Llenb nogayu ¢ npyikMMHbIMK POSIMKaMK, MPUBOAVIMAA B AENCTBUE
ruapasnnyeckim asuratenem. Ckopocts 0120 mM/MyH B
3aBMCYIMOCTM OT TOMLUMHBI JOCKM 11 OT TOKa, MOTPEbAAEMOro
FIaBHbIMU JBUraTENAMU.

- [napoctaHuma 18 KB.

- Cncrema Ana onTuMM3anum JOCOK U YNPaBAeHUA aBTOMAaTUYeCKUM
LMKNOM CTaHKa. BkniouaeT MK npomMbILLfeHHOro TMa ¢ CEHCOPHbIM
3KpaHoM 15, MOAKIOYEHHbI MOCPEACTBOM CETEBOrO Kabens K
Moaynam ocu, K [JTK 1 K cucteme uteHus ¢ GoTosnemeHTamu.

- ABTOMaTnyecKasa cmMasKa.

- [lynbT ynpasneHnsa BepTvKanbHOrO TUMa 1 KHOMOYHaA naHes b
oneparopa.

- [NaBHbIN 3neKTpoLIKad 1 OTAENbHbIN WKad ANA NAABHOTO Mycka

2 [iBUraTenein MoLHOCTbIO 75 KBT.

OnuuA: pasrpy30UHbIiA POSIbraHr.



LAYOUT PER TAVOLE FINO A 5 M - LAYOUT FOR MAX 5 M BOARDS - LAYOUT FUR BRETTERBIS 5 M
LAYOUT POUR PLANCHES JUSQU'A 5 M - CXEMA /11 QOCOK 10 5 M

13m

\ 4

>
)
a——
=
=

oy 4
e
_——F
f—
pis

T
=
_'l"l'_

6m

DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - TECHNISCHE DATEN - DONNEES TECHNIQUES - TEXHUYECKUE JAHHbIE

Larghezza max. di passaggio
Mag passage vvith\ 2 Largeur max. de passage mm 1050 1100
' . MakKc. WwnprHa npoxopaa MM
Max. Durchlassbreite P POXOA
Altezza max. di taglio @
. a9 Hauteur de coupe max. mm g
Max. cutting height MaKe. BbICOTa DACKDOS M 140 180
Max. Schnitthéhe ' packp
Altezza min. di tagli :
= d taglio Hauteur de coupe min. mm
Min. cutting height MUH. BLICOTA DACKDOS MM 18 18 "
Min. Schnitthdhe : packp <
[}
=]
Potenza motori . §
Puissance m r kW o
Motor power MUO?_IjaHOCC?I'b uostme rUaTSeneM KBT 73+75 90 +90 £
Motorleistung §
3
Lunghezza tavole standard
Stangdard board length Longueur planches standard m 255 255
= CraHfapTHad AnnHa JOCOK M
Standard-Brettlange Aap A A
Tavole / minuto . n.
/mi Planches / minute
Planks / minute T10COK / MUH Nr. 13 13
Bretter / Minute wr
Velocita massima di avanzamento . ; "
Max feeding speed Vitesse d'avance max. m/min 120 120
. . q Makc. ckopocTb nogauu M/MWH
Max. Vorschubgeschwindigkeit P A /
La casa si riserva il diritto di apportare quelle modifiche che riterra opportune per il La maison se réserve le droit d'apporter d'éventuelles modifications qu'elle jugera pouvoir
miglioramento del prodotto. Misure e pesi non sono impegnativi. améliorer le produit. Les mesures et les poids ne sont qu'indicatifs.
The company reserves the right to make any modifications it considers opportune for the Oupma ocTaBnaeT 3a co60ii NPaBO Ha MOANDUKALIMIO C LIENbIO YNyYLIEHUA NPOAYKLNN.
improvement of the product. Weights and measures are purely indicative and not binding. [laHHble 0 pa3mepax 1 Bece - He 06A3biBatoLMe.

Konstruktionsénderungen vorbehalten. Masse und Gewichte sind unverbindlich.

. pp ] PRIMULTINI Srl - Viale Europa, 70 - 36035 Marano Vicentino (VI) Italy
Bo[) LOG. Tel. +39 0445 560333 - Fax +39 0445 560334

info@primultini.com - www.primultini.com




