REFILATRICE AUTOMATICA
AUTOMATIC EDGING LINE
AUTOMATISCHE BESAUMANLAGE
DELIGNEUSE AUTOMATIQUE
KPOMKOOBPE3HOM CTAHOK










‘ ' REFILATRICE AUTOMATICA composta da due teste a
quattro lame mobili e due coltelli divisori per
un'elevata produzione di tavolame refilato. Ciascuna testa &
dotata di motore da 45/55 kW con avviamento di tipo
soft-start. Tutti i movimenti sono su pattini e viti a ricircolo
di sfere. Le lame e i coltelli divisori vengono posizionati con
estrema precisione grazie a motori brushless.
Le lame interne sono montate all'estremita dell’albero
principale e vengono posizionate muovendo le teste.
Le lame secondarie sono montate su cannotti che scorrono
sull'albero principale. Sui cannotti possono essere montate
una o pil lame. Possibilita di usare solo le due lame centrali
per ottenere tavole refilate della massima larghezza
possibile.

LA MACCHINA COMPRENDE:

- Introduzione con trasportatore trasversale a catene, dotato
eventualmente di sistema giratavole, con fotocellule a
triangolazione laser che rilevano l'esatto profilo della tavola
nonché il suo spessore e la sua lunghezza.

- Troncatrice per intestare le tavole alla lunghezza desiderata.
- Catena centratavola.

- Catena di introduzione con rulli pressori azionata da motore
idraulico. Velocita 0-160 m/min variabile in base allo spessore
tavola e alla corrente assorbita dai motori principali.

- Rullo pressore in uscita con pre-posizionamento.

- Sistema per l'ottimizzazione delle tavole e la gestione del
ciclo automatico della macchina.

Opzione: rulliera di scarico.

%I% AUTOMATIC EDGER with two heads with four mobile
blades and two splitting knives for high production of

edged boards. Each head has been equipped with a 45/55

kW motor with soft start.

All movements are on slides and ball screws.

Blades and splitting knives are accurately positioned using
brushless motors.

Internal blades are assembled at the end of the main shaft
and positioned by moving the heads.

Secondary blades are assembled on sleeves, which run
along the main shaft, and can carry more than one blade.
Optional use of the two central blades only to give
maximum widths for edged boards.

THE MACHINE CONSISTS OF:

- Infeed by transversal chain conveyer, with board turning
device and laser triangulation photocells to trace the exact
profile of the board as well as thickness and length.

- Trimmer for cutting board to required lengths.

- Board centering chain powered by brushless motors.

- Infeed chain with pressing rollers powered by

hydraulic motor. Speed 0-160 m/min can be adjusted
according to board thickness and current absorbed by
the main motors.

- Outfeed pressing roller with pre-positioning.

- System for board optimizing and managing the
automatic cycle of the machine.

Optional: unloading roller conveyor.

. AUTOMATISCHER BESAUMER, bestehend aus zwei
Kopfen mit vier verstellbaren Sdgeblattern und zwei

Spaltkeilen fiir hohe Stiickzahlen besaumter Bretter.

Jeder Kopf besitzt einen 45/55 kW - Motor mit Anlauf des

Typs Soft-start.

Alle Bewegungen erfolgen auf Gleitschuhen und

Kugelumlaufspindeln.

Die Sageblatter und Spaltkeile werden von Brushless-

Motoren mit Positionsverriegelung dufSerst prazise

zugestellt.

Die inneren Sdgeblatter sind am duferen Ende der Hauptwelle




montiert und werden durch die Kopfbewegung zugestellt.
Die Hilfssageblatter sind auf Buchsen montiert, die tber die
Hauptwelle laufen. Auf den Buchsen kann ebenso eines wie
mehrere Sagebldtter montiert werden.

Es besteht die Maglichkeit, nur die beiden mittleren
Sageblatter zu verwenden und somit besdumte Bretter mit
der groBtmaoglichen Breite zu erzeugen.

DIE MASCHINE UMFASST:

- Einzug mit Kettenquerférderer, ausgestattet mit einem
System zum Wenden der Bretter und Fotozellen, die eine
lasergestltzte Dreiecksvermessung des genauen Profils, der
Dicke und der Lange des Brettes vornehmen.

- Kappsage zum Ablangen der Bretter auf das gewtinschte Maf.
- Brettzentrierkette.

- Einzugskette mit Druckrollen, durch einen Olmotor auf
eine Geschwindigkeit von 0-160 m/min gebracht, die an
die Brettdicke und die Stromaufnahme der Hauptmotoren
angepalst werden kann.

- Am Ausgang Druckrolle mit Vorpositionierung.

- System fUr die Brettoptimierung und die Steuerung des
automatischen Schnittablaufs.

Option: Abfuhrrollengang.

‘ DELIGNEUSE AUTOMATIQUE composée de deux tétes
a quatre lames mobiles et deux couteaux de séparation,

congue pour une production élevée de planches délignées.

Chaque téte présente un moteur de 45/55 kW avec

démarrage de type soft-start.

Tous les mouvements se produisent sur blocs et vis a billes.

Les lames et les couteaux de séparation sont positionnés

trés précisément grace a des moteurs brushless en

asservissement de position.

Les lames intérieures sont montées a I'extrémité de l'arbre

principal et sont positionnées en bougeant les tétes.

Les lames secondaires sont montées sur des manchons

se déplacant sur I'arbre central.

Ces manchons peuvent recevoir une ou plusieurs lames.

Possibilité d'utiliser seulement les deux lames centrales pour

obtenir des planches délignées ayant la plus grande largeur

possible.

LA MACHINE COMPREND:

- Introduction par transporteur transversal a chaine, doté
d’'un systeme de retournement des planches, avec cellules
a triangulation laser détectant le profil exact de la planche,
son épaisseur ainsi que sa longueur.

- Tronconneuse pour abouter les planches a longueur.

- Chailne de centrage des planches .

- Chaine d'introduction des planches avec rouleaux a
pression actionnée par un moteur hydraulique.

Vitesse 0-160 m/min variable en fonction de |épaisseur des
planches et du courant absorbé par les moteurs principaux.

- Rouleau a pression a la sortie avec pré-positionnement.
- Systéme pour l'optimisation des planches et la gestion
du cycle automatique de la machine.

En option: train de rouleaux d'évacuation.

£ ABTOMATUYECKUIN KPOMKOOBPE3HO CTAHOK
COCTOWUT M3 [1BYX FONOBOK C YeTbIPbMA MNOABUKHbLIMM
nUNamu 1 BYX PacKPOWHbIX HOXel Ana obecneveHms
BbICOKOrO BbIXOAa 06pe3HbIx MmiomaTepranos. Kaxxaas
rosioBKa 06opyaoBaHa ABuratenem MowHoCTbio 45/55 kBT
C CMCTEMOW MNABHOrO Nycka. Bce aBmxeHnA
OCYLLIECTBNAIOTCA Ha LLIAPVKOBbIX 6/I0KaX 1 LAPUKO-
BMHTOBbIX Nepeaayax. YCTaHOBKA MM 1 PACKPOVIHBIX HOXKeN
OCYLL|eCTBNAETCA C BblCOUaNLen TOYHOCTbIO bnar ofaps
6ecCLIeTOYHbIM ABMraTENAM. BHYTpEeHHME Ninbl yCTaHOBNEHI
Ha Kpato MaBHOMO Bana v NO3MLUNOHMPYIOTCA NOCPEACTBOM
LBWKEHNA TONOBOK. BTopocTeneHHble Nubl yCTaHOBMEHD
Ha BTYJIKax, NepemMeLlatoLLMXca No rMaBHOMY Basy.
Ha BTy/IKM MOTyT YCTaHaBNMBATbCA OfHA U HECKONBbKO
nun. BO3MOXHO MCNONb30BaHME TOMbKO ABYX LEeHTPanbHbIX
nvn Ang nofyyeHns o6pe3HbIX JOCOK MaKCMManbHO
BO3MOMHOW WWVPWHbI.

CTAHOK COCTOUT U3 CJIEAYIOW WX Y3J10B:

- [logaya nocpencTBOM NONEPEYHOrO LieMHOro
TpaHcnopTepa, 060pyA0BaHHOMO NPYU HEOOXOAUMOCTY
CUCTEMOW KaHTOBaHMA AOCOK, C Sla3ePHbIMM
TPUAHTYNALNOHHbBIMY GOTO3IEMEHTaMMU, KOTOPbIE
onpeaensioT TOUHbIN NPObUIb JOCKY, a TaKXKe ee
TONLUMHY 1 AANHY.

- TOpPLIOBOYHbI CTAaHOK /1A TOPLEBaHWA JOCOK [0
TpebyeMow ANVHbI.

- Llenb AnA LeHTPUPOBaAHWA AOCOK.

- Llenb nogaum ¢ NPUKUMHbBIMY POAMKAMK, MPUBOAMMAA
B A€ACTBYE MAPABANYECKAM ABUrATENEM.

CkopocTb 0-160 M/MWH B 3aBUCMOCTY OT TONLLNHDI
[OCKW 1 OT TOKa, NOTpebnAaeMoro raBHbIMU ABUraTeNAMN.
» [1pVXXMMHbBIV PONNK Ha BbIXOAE C MPeABapUTeNbHbIM
MO3ULIMOHVPOBAHNEM.

- CucTema Anda onTMMM3aummn AOCOK U YNpaBneHus
aBTOMATUUYECKMM LIVKIIOM CTaHKa.

OnumA: pa3rpy30YHbIl PONbraHr.
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SISTEMA AUTOMATICO DI SCANSIONE E OTTIMIZZAZIONE - AUTOMATIC SCANNING AND OPTIMIZING
AUTOMATISCHES SYSTEM ZUR ABLESUNG UND OPTIMIERUNG - SYSTEME AUTOMATIQUE SCANNER ET

OPTIMISATION - ABTOMATUYECKAA CUCTEMA CKAHUPOBAHUA N ONTUMU3SALIUN
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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - TECHNISCHE DATEN - DONNEES TECHNIQUES - TEXHUYECKUE AAHHbIE

Larghezza max. di passaggio
. Largeur max. de passage mm
Max. passage width MakcmanbHaga WuprHa n oxoJ4a MM e
Max. Durchla3breite P P
Altezza max. di taglio
. . Hauteur max. de coupe mm
Max. CUttIﬂg helght MakcnmanbHasa BbICOTa pPackpos MM 120
Max. Schnitthohe packp
Altezza min. di taglio .
. . . Hauteur min. de coupe mm
Min. CUttlng helght MUHMMaNbHas BbICOTa PacKpos MM 17
Min. Schnitthohe PEri
Potenza motori : °
Puissance des moteurs kW
Motor power g 45/55
) MouwHocCTb aBUraTenen KBT
Motorleistung
Lunghezza tavole stanaard Longueur planche standard m g
Standard board length CTaI—?,ElapTHaFI [ — " 2+5 5
Standard-Lange der Bretter 3
©
o
Tavole/minuto . =
. Planches/min. H
Planks/min. Tl0COK/MUH n 18 3
Bretter/Minute 2
Velocita massima di avanzamento ' ‘ :
. Vitesse d'avancement max. m/min
bt feedmg SDGEd MakcnmanbHaa CKOPOCTb nogayn M/MWH 160
Max. Vorschubsgeschwindigkeit P
La casa si riserva il diritto di apportare quelle modifiche che riterra opportune per il La maison se réserve le droit d'apporter d'éventuelles modifications qu'elle jugera pouvoir
miglioramento del prodotto. Misure e pesi non sono impegnativi. améliorer le produit. Les mesures et les poids ne sont qu'indicatifs.
The company reserves the right to make any modifications it considers opportune for the Duripma ocTaBnfAeT 3a coboli NPaBo Ha MOAUPUKALMIO C LIEMNbIO YyULLEHNA NPOAYKLUN.
improvement of the product. Weights and measures are purely indicative and not binding. [laHHble 0 pa3mepax 1 Bece - He 0bs3biBatoLLMeE.

Konstruktionsé@nderungen vorbehalten. Masse und Gewichte sind unverbindlich.
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